
 

 

 
            

型番 

（ＡＬ） 

最大軸径ｄｍａｘ ブッシング 

タイプ 
A A´ Ｌ 

止ねじまたはﾎﾞﾙﾄ 質量（㎏） ＧＤ2（ｋｇｆ㎡） 

（新 JIS ｷｰ） （旧 JIS ｷｰ） ｻｲｽﾞ 数 (dmax） (dmax/2) (dmax） (dmax/2)

   3622  22     22    Ｘ  36 33.25 22 (A)Ｍ6×12 2 0.09     0.13 0.00007 0.00008 

   4225 28    28    Ｘ  42 38.88 25 (A)Ｍ6×12 2 0.12     0.21 0.00014 0.00018 

   5035 32    32    Ｘ  50 45.63 35 (A)Ｍ8×16 2 0.25     0.41 0.00042 0.00052 

   6340 42    42    Ｘ  63 58.00 40 (A)Ｍ10×18 2 0.44     0.74 0.00117 0.00150 

   8545 60    60    Ｘ  85 79.38 45 (A)Ｍ12×25 2 0.82   1.51 0.00414 0.00570 

  11055 75    75    Ｘ 110 103.13 55 (A)Ｍ16×32 2 1.8  3.1 0.0148 0.0195 

  11080 〃    〃    Ｘ 〃 100.00 80 〃 〃 2.5  4.4 0.0205 0.0273 

  13070 90    85    Ｙ 130 121.25 70 (B)Ｍ14×40 3 3.1  5.5 0.0356 0.0480 

  13090 〃    〃    Ｙ 〃 118.75 90 〃 〃 3.8  6.9 0.0442 0.0590 

  14090 100    95    Ｙ 140 128.75 90 (B)Ｍ16×45 3 4.2  8.0 0.057  0.080  

 160110 110    110    Ｙ 160 146.25 110 (B)Ｍ20×50 3 7.2  13 0.122 0.164  

 180140 125    125    Ｙ 180 162.50 140 (B)Ｍ24×60 3 11 20 0.244 0.335  

2210170 140    140 Ｙ 220 198.75 170 (C)M30×90 3 24 38 0.756 0.930  

◎ 注 （A）は六角穴付止ねじ（ねじ先特製）、（B）は六角穴付ﾎﾞﾙﾄ（全ねじ使用）、（C）は六角ﾎﾞﾙﾄ（特殊座金付） 

 
 

 
 
 

定格ﾄﾙｸ 限界ﾄﾙｸ

      3622          35
22
18
12

          6.5
          5.1
         3.1

          8

      4225         40
28
20
12

        10
          7.1
         3.6

         12

      5035       100
32
25
19

        21
        16
        11

         25

      6340       180
42
35
24

        37
        31
        20

         45

      8545       400
60
45
28

        92
        65
        38

       125

    11055       800
75
55
35

      170
      125
      70

       240

    11080       800
75
60
42

     190
       15
       90

       280

型番
ねじしめつけ
ﾄﾙｸ（ｋｇｆ㎝）

軸径
ｄ

伝達ﾄﾙｸ（ｋｇｆｍ）

定格ﾄﾙｸ 限界ﾄﾙｸ

13070 1000
      90
      70
      48

        320
        235
        150

        450

13090 1000
      90
      70
      48

        350
        255
        160

        500

14090 1600
    100
      80
      60

        500
        385
        275

        750

160110 2800
    110
      90
      75

        750
        600
        470

      1250

180140 4000
    125
    110
      90

      1060
        900
        710

      1700

220170 7000
    140
    120
   (100)

      1550
      1300
      1050

      2800

型番
ねじしめつけ
ﾄﾙｸ（ｋｇｆ㎝）

軸径
ｄ

伝達ﾄﾙｸ（ｋｇｆｍ）



 

12 14 15 16 18 19 20 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
 3622 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
 4225 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
 5035 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
 6340 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○
 8545 ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
11055 ○ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
11080 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

標        準        軸        穴        径ﾌ ﾞｯｼﾝｸ ﾞ
型番

 

48 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 110 120 125 130 140
  13070 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
  13090 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎
  14090 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎
160110 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
180140 ○ ○ ○ ○ ○ ○
220170 ○ ○ ○ ○

ﾌﾞｯｼﾝｸﾞ
型番

標　　　　準　　　　軸　　　　穴　　　　径

    ◎印、新 JISキーみぞのみです。 

備考 1.軸穴は、上表以外の寸法も加工させて頂きます。（但し最大軸穴径を超える場合は別途御相談下さい。） 

    2.上記ｻｲｽﾞは、標準在庫品です。 

3.キーみぞにつきましては、下記の新JIS（1972）、旧JISをすべて標準化致しました。 

     （上記標準軸穴径には新、旧両方のキーみぞを標準化しています。） 

3-1 新JIS ｷｰのﾌﾞｯｼﾝｸﾞは、ｹｰｽに新JIS  3-2 旧JIS ｷｰのブッシングは、ｹｰｽに旧JIS 

ｷｰの表示がしてあり、ブッシング本体には、         ｷｰと表示があり、ブッシング本体には、軸穴径 

  軸穴径の後に「N」と表示してあります。     の後に「F」と表示してあります。                        

 

   

4.ご注文に際しましては、ブッシング品番、軸穴径、ｷｰみぞ新JIS・旧JISの区別をお知らせ下さい。 

 （例） ブッシング品番 軸穴径   ｷｰみぞ 

    4225           20φ    新JIS 

 

z 参考：適用キーみぞ寸法 

キーの呼び寸法
ｂJS9 ｔ2

  12をこえ   17以下 5 2 .3 5× 5
  17をこえ   22以下 6 2 .8 6× 6
  22をこえ   30以下 8 3 .3 8× 7
  30をこえ   38以下 10 3 .3 10× 8
  38をこえ   44以下 12 3 .3 12× 8
  44をこえ   50以下 14 3 .8 14× 9
  50をこえ   58以下 16 4 .3 16× 10
  58をこえ   65以下 18 4 .4 18× 11
  65をこえ   75以下 20 4 .9 20× 12
  75をこえ   85以下 22 5 .4 22× 14
  85をこえ   95以下 25 5 .4 25× 14
  95をこえ 110以下 28 6 .4 28× 16
110をこえ 130以下 32 7 .4 32× 18
130をこえ 150以下 36 8 .4 36× 20

適応する軸径
ｄ

キーみぞ基準寸
          新 J IS (1976）

  

キーの呼び寸法
ｂF7 ｔ2

 13をこえ  20以下    5      2        5×5
 20をこえ  30以下    7      3        7×7
 30をこえ  40以下   10      3.5      10×8
 40をこえ  50以下   12      3.5      12×8
 50をこえ  60以下   15      5      15×10
 60をこえ  70以下   18      6      18×12
 70をこえ  80以下   20      6      20×13
 80をこえ  95以下   24      8      24×16
 95をこえ110以下    28      9      28×18
110をこえ125以下    32    10      32×20
125をこえ140以下    35    11      35×22

適応する軸径
ｄ

キーみぞ基準寸
          旧JIS

 
 

 

 



     
 呼び  3622～11080      呼び  13070～220170 

 

  

                         備考：220170は六角ﾎﾞﾙﾄ使用（ﾎﾞﾙﾄ頭がボス端面より出ます。） 

 

 

  
 

 

  ●取りつけ注意                                                ●段付シャフトまたはカラーを付ける場合の寸法及び注意 

 

 
 



 

組立分解用具                     

トルクレンチおよび六角棒スパナ 
プラスチックハンマー 
ドライバー（マイナス） 
その他分解組立に必要な用具 

                                                                

起動・停止または正・逆転の頻度の多い 
機械に御使用の場合は、負荷試運転後取 
りつけねじの増し締めを行って下さい。 
増し締めの出来ない場合は、ねじ部にゆ 
るみ防止剤（ロックタイト 242、スリーボ 
ンド 1404等取りはずしの出来るロック剤） 
をつけられることをお奨め致します。 

取りつけ要領 取り外し要領 

 

1. 軸穴およびテーパ部の油、ゴミなどをき 

れいに拭きとってください。 

 

 

1. 取り付け用ねじ（またはボルト）を抜きと 

る。  

 
 

 

2. ブッシングとプーリの仮り組みたて                    
                   

      

 〇止ねじ（またはボルト）は全長の

3
2程締める。 

ブッシュが浮いている 
状態（テーパが密着 

していない） 
 

2.  テーパ部のはめ込みをゆるめる 
                              〇ねじ先およびねじ部に油をつける。   
                              〇ブッシュが 5m/m程飛び出すまでねじ込む 

              

       

 

3. 軸への差し込み        

      

ブッシュが浮いて

いる状態（テーパ

が密着していな

い） 
 

ドライバーなどで 
割りを広げると入 
りやすい。 

 

3 軸より取り外す 

 

 

 
 4. 取り外し完了 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. 止めねじのしめつけ 

  

  
 

〇締めつけは、少しづつ交互に行います。 
             〇最終各ねじを 2～３回ずつ均一なトルクで締め付け 

各ねじが確実に締まっていることを確認します。 

 

出来る限りトルク 
レンチでしめつける。 

5. 取り付け完了 

 

ブッシング型番
ねじの
呼び
締めつけトルク
（㎏ f cm)

ブッシング型番
ねじ
の
呼び

締めつけトルク
（㎏ f cm)

3622 Ｍ6 35 13070 Ｍ14 1000

4225 Ｍ6 40 13090 Ｍ14 1000

5035 Ｍ8 100 14090 Ｍ16 1600

6340 Ｍ10 180 160110 Ｍ20 2800

8545 Ｍ12 400 180140 Ｍ24 4000

11055 Ｍ16 800 220170 Ｍ30 7000

11080 Ｍ16 800

推奨するねじ締めつけトルク表

 

 



 

 STBユニバーサル・アダプターシリーズは、STBブッシングのメリットを、 

 あらゆる回転体に、ご利用頂くために企画・開発された商品です。 

 STBユニバーサル・アダプターシリーズは、ブッシング用として設計・製作さ  

 れていない回転体に、①ストレート穴の加工 ②ボルト結合 ③溶接等のいず 

 れかを選択することにより、簡単に STBブッシングのメリットを活用すること 

 ができるシリーズです。トータル・コスト・ダウンにつながる STBブッシング 

 システムを、ぜひお役立てください。 

 《適用回転体》 

 例、プーリ、スプロケット、ファンローター、インペラー、攪拌羽根等 

  

           

 

 

 

 

 

定格トルク 限界トルク

3622 　 35 　　8

4225 　40 　12

5035 100 　25

6340 180 　45

8545 400 125

伝達トルク(㎏　ｆ　㎝）

番型
ねじしめつけ
トルク
(㎏　ｆ　㎝）

A

-

1

ペ
ー

ジ

に

よ

る

 記  伝達トルクはねじしめつけトルクが適正に    ◎ﾌﾞｯｼﾝｸﾞ型番の選定は、                       
行われた場合を示します。   ﾌﾞｯｼﾝｸﾞ伝達トルクに余  

裕をもって選定してください。         ◎印 新JISキーのみです。 

                                  

                                   

                                               

 

●使用方法 

回転体のボス部に、ユニバーサル・ハブのD寸法に合わした 

ストレート穴加工を仕上げることで、すぐにご使用いただけます。 

●取付方法 

ユニバーサル・ハブを回転体のストレート穴に挿入し、これ 

にブッシングをセットし止ねじを締めつけると、テーパの楔 

効果とスリットのばね作用で回転体――ハブ ――軸との締結 

が確実に行えます。 

●材   質  FC200以上 

 

※2 C(最小) ユニバーサル・ハブ 

呼び番 

適用ブッシング

型 番 
適用軸径

※1 

D 
L 
FC200 鋼材 

UH3622 3622 12～22  46 22  70  63 

UH4225 4225 12～28  53 25  80  73 

UH5035 5035 19～32  63 35  95  88 

UH6340 6340 24～42  80 40 115 110 

UH8545 8545 28～60 105 45 150 140 

※1 ボス側D寸法はG7公差を目標に加工して下さい。 

※2 使用条件が厳しい場合はボス径を大きくする必要があります。 

12 14 15 16 18 19 20 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60

3622 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

4225 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

5035 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

6340 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

8545 ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

標　　　準　　　軸　　　穴　　　径ﾌﾞｯｼﾝｸﾞ
型番

 



   

 
 

 

 

 

ユニバ
ーサル
フランジ
アダプター
呼び番

適用
ﾌﾞｯｼﾝｸﾞ
型番

適用
軸径

A B C D
（ｈ7）

E F G L
ボルト
穴
n-d

回転体
取りつけ
ボルト
の呼び

UF
5035

5035 19～32 125 100  78 　80 6 14  8 35    6-8.5       M8

UF
6340

6340 24～42 145 120  98 　95 6 14  8 40    6-8.5       M8

UF
8545

8545 28～60 190 160 130 130 8 16 10 45    8-10.5       M10
 

※1 ボルトは回転体の厚さにより長さが異りますので貴社で御手配下さい。

 

  

 

 

ユニバーサル
ウェルドオン・
アダプター
呼び番

適用
ブッシング
型番

適用軸径 A
D
　0
-0.05

E F L

UW3622 3622 12～22   60   50   7 10 22

UW4225 4225 12～28   73   60   8 12 25

UW5035 5035 19～32   85   70 10 14 35

UW6340 6340 24～42 100   85 12 16 40

UW8545 8545 28～60 125 110 15 20 45

記  1.ブッシングの伝達トルク及び標準軸穴径はページＡ-5をご覧ください。 

2.型番の選定はブッシングの伝達トルクに余裕をもって選定ください。 

 

 

●使用方法及び取りつけ方法ユニバー

サル・ウェル       

ドオン・アダプターは 

スチール製のボスで 

これを回転体に溶接し 

ブッシングをセットす 

れば確実に軸との締結 

が行えます。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

●使用方法 

回転体にインロー加工      

とボルト穴用加工を仕       

上げるだけです。 

●取付方法 

ユニバーサル・フラン 

ジ・アダプターを回転 

体にボルト結合し、ブ 

ッシングをセットして 

軸と締結すれば確実に 

セットされます。 

●材質 

FC200以上 
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